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VORGANG
Das Polymer Institut wurde von der CAPAROL Farben Lacke Bautenschutz GmbH,
Ober-Ramstadt, beanliragt, an dem nstandsetzungsmiriel

Disboeret 507 Multitec-Mortel

eine Grundpriifung gemiB der Richtlinie ,,Schutz und Instandsetzung von Betonbauteilen
{Ausgabe 10/2001 )y des Deutschen Ausschusses fir Stahibeton

_ Beanspruchbarkeitsklasse M I
durchzufithren.
Anwendungsbereich ist das oOrilich  begrenzte Ausfillen wvon Fehlstellen im
Betonuntergrund bei beliebiger Lage der Aufteagsfliche, z. B. Fassuden,

PROBENEINGANG

Am 07.03.2007 warde dem Polymer Institut folgendes Probenmaterial durch einen
Mitarbeiter des Auftraggebers zur Pritfung iibergeben.

Tabelle J:  Probeneingang
CPesi | Preduki _
1 | Disbocret 507 Multitec-Mortel | 05.03.07 Charge 1 |Papiersack |[4x25 kg

€harge: 1 Gobindeart | Menge: |

ALLGEMEINE ANGAREN

Fiir die Priffung und Identifizierung gema RiLi-SIB Teil 2, Abschnitt 1.1.2 liegen dems
Palymer Institul folgende Herstellerangaben vor:

schreibiiy

1-komponentiger,  kunststoffmodilizierter

Disbocret 507 Multitec-Mortel Zementmbrtel mit aldtivern Kommosionsschuts

Zusammensetzung der Systemkemponenten
Bezeichnung des Zementes nach DIN EN 197-1
Bezeichnung der Gesteinskdrmung nach DIN EN 12620
Stoffgruppe der Kunststoffzusétze

*»
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» Mischungsverhilinis

Dvisbocret 507 Multitec-Mortel 000 150

o Verarbeitbarkeitsdaner

Dishocret 507 Multitec-hirtel 10 5

Dias- Abtrennen der Kunsistoffusitze in den Trockenkomponenten kann mit
Dichlermethan erfolgen.

PRUFUNGEN

' Die Prifungen wurden - soweit nichi anders vermerkt - im Normatklima 23/50-2

gemif DIN 50 014 durchgefiihrt.

U:Iﬁﬁ-'t:tlg der Priifungen und Ergebnisse

Die Ergebnisse mit allen Einzelmessungen sind - soweit sie nicht in diesem Kapitel
genanat werden - in der Anlage zusammengestelit. Tm Anhang | werden dic Ergebnisse
der Grundpriifung den Anforderungen der RiLi-SIB Teil 2 Tabelle 4.6 gegentlibergestellt.

Im folgenden werden die Priffumgen aufgeftihrt und - soweit erforderlich - niher erliutert.
Dabei wird auf den entsprechenden Abschnitt der RiLi-SIB und auf die entsprechende
Anlage verwiesen.
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Priifungen an den Ausgangsstoffen

Das Priffprogramm wurde nach Prifverfabren und -héufigkeit pemil o. g. Richtlinte
ausgefithrt. Eine Zusammenstellung wird in der Tabelle 2 gegeben.

Tabelle 2: Ubersicht ither die ausgefithrten Priffungen an den Ausgangsstoffen

4.2.1 Komzusammensetzung 2.2.2

422 Thermogravimetrische Anatyse (TGA)* 2.2.4
423 Infrarot-8pcktrum® 22.5

* akkreditiertes Verfahren

Kornzusammensetzung

Die Kornzusammensctzung wurde an zwel Teilproben aus cinem hemogenisierien
Gebinde iiberpriift. Dic Ergebnisse der Priiffung auf Kornzusammensctzung sind der
Tabelle 3 zu eninehmen. Die grafische Darstellung der Sieblinie ist in Abbildung i
dargestallt.

Fiir die Priifung wurde eine Analysensiebmaschine AS 200 control ,.g* der Firma Retsch
verwendet.

Priifparameter:
Amplitude: 1,5 mum
Siebdauer: 5 min

Intervallzeit: 10 sec.
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) Dishocret 507 Multitec-Mortel

Tabelle 3: KorrzusammensetZung

i,0 95,9 09,9 99,8 59.8 99,9
0,5 83,2 83,2 82,9 82,8 83,0
0,25 43,4 43,9 42,2 42,2 42,9
{0,125 35,8 36,2 346 34,7 35,3
{1,063 34,4 34,9 333 333 34,0
1430
90
.. B8O
; 70
:HEH 60 =
g 50
E 40 4 —
é‘ 30 - * et Mt ert vor 2 Gebinden [
w20 - -+ #— - oberer Grenzwert * N
11 - - % -~ unterer Grenzwert * B
o ! — ]
] 0,063 0,125 0,25 5 1 2
Siebiffimng in [mm]
’*‘”}—Ierstﬂilarangahen -

Abbildung !: Steblinic
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Thermogravimetrische Analyse

Die Analyse erfolgte mit einer Thermowsage STA 409 der Firma Netzsch in einem
Temperaturbereich von 20 °C s 800 °C.

Tuabelle 4 gibt eine Ubersicht der Autheizrate sowie der Binwaage des Trockenmdrtels.,

Tabelle 4:  Aufheizrate und Einwaage

Dishoeret 507 Multitec-Morie] 5

Der Masseveriust der Probe (T() sowie die Differentizlkurve (DTG) sind in der Anlage

Disbocret 507 Multitee-Mortel Bild 1

dargestellt.

Infrarotspektram |

Die I’E‘lﬁ'ﬁl‘ﬁtﬂpﬂkt‘fﬂﬂ wurden mit einem FTIR—Spf:'ktm'me.ter.dér Firma Bio-Rad {Typ FT8
40} in ATR-Technik (Golden-Gate-DHamant) im Wellenlingenbereich zwischen 4000
und 500 em! aufgenommen.

Die Prcbe (Komfraktion < 0,25 mm) wurde mit Dichlormethan extrahiert und
anschliefend bei 70°C getrocknet.

Das Infrarotspekirum des getrockneten Extraktes ist in der Anlage

aufgefiihrt.
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4.3  Priifungen am Frischmrtel

Pas Pritfprogramm wurde nach Prifverfahren und -hdufigkeit gemdl} den Angaben der
2. a. Richtlinie ausgefiihrt. Eine Zusammenstallung wird in der Tabelle 5 gegeben.

Tabelle 5: Libersicht fiber dle ausgefiihrien Priffungen am Frischmdriel

4;3.2 Kensistens, Rohdichte und Luftgehalt 2.4.2

43,3 Konsistenzinderung 2.4.3
4,3.4 Verarbeitbarkeitsdaver 245

4.3.1 Herstellung der Mischungen

Fiir alle Priifungen wurden die Mischungen von einem Mitarbeiter des Polymer Instiuies
nach folgendem, in Tabelle 6 zusammengesiellien Mischungsverhéltinis hergestellt:

Tabelle 6:  Herstellung der Mischungen

Disboeret 507 Multitee-Mortel 1000 | 150

Zur Herstelling der Prischimdriel wurde 23 der Wassermenge vorgelegt und
anschlieflend die homogenisierte Pulverkomponente zugegeben. Nach einer Mischzeit
von 3 Minuten erfolgte dic Restwasserzugabe mit abschiieBender Mischzeit von
2 Mimuten.

Fiir dic Herstellung der VerbundkSrper, der Prismen fir die Bestimmung der
Festipkeitsentwicklung bzw. der Erhirtungsnachweise wurde cin Zwangsmischer Typ
Beba B 3 verwendet, Die Mischungen [ir die Bestimmung der Frischméitelkenndaten
sowie der Konsistenziinderung und fir die Mortelelektroden wurden mit einem
Mirtelmischer nach DIN EN 196-1 der FFirma Toni-Technik hergestetlt.
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2 Polymer institu

Konsistenz, Rohdichte, Luftgehalt

Die Konsistenz warde auf dem Ausbreitisch mit 15 Hubschldgen unmittelbar nach dem

Mischvorgang ermittelt. Rohdichte und Lufigehall wurden nach ciner Verdichtungsdauner

von 120 sec, mit dem Vibrationsverfahren bel einer Frequenz von 50 Hz und eciner

Amplitude von 0,75 £ 0,10 mm nach DIN 18535-2 bestimmt

Das Ergebnis der Priifung der Frischmérietkenndaten ist aus Tabefle 7 ersichtlich. Die

Bestimmung der Frischmértelkenndaten erfolgte divekt nach Anmischen.

Tabelle 7: Konsistenz, Rohdichie und Lufiporengehalt

Disboeret 507 Multitec-Miirtel 16,1 14,0} 11 11 1,989 | 1,999
16,0 11 2,000

Konsistenziindering

Dic Lrgebnisse dex Prﬁfﬁﬁg auf Konsistenzinderung in Abhiingigkeit von der Temperatur
und Zeit ist der Tabelle 8 zu eninehmen. Die grafische Darstellung ist in Abbildung 2

dargestellt.

Tabelle 8:  Konsistenzdnderung von in Abhdngigheit von der Zeit und der Temperatur

0 19,3 16,0 16,0
15 16,2 11,0 R
30 15,6 10,6 -
45 15,0 - -
60 13,6 - -
75 12,5 ) )
90 11,7 - -

120 11,1 - -
180 10.0 - -

* Mdortel nach © Minuten im Beh#iltus erstarrt.
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Abbildung 2: Konsistenzdnderung von Disbacret 307 Multitec-Meiriel
4.3.4 Verarbeitbarkeitsdauer

Der Stoff war bel den Prifungen und dem DBeschichten der Verbundkérper
maximal 10 Minuten nach dem Anmischen bei 23 °C noch verarbeitbar.

4,4  Priifprogramm an den crhiirteten Stoffen

Das Priifprogramm wurde nach Priifverfabren und -hiufligkeit gemill den Angaben der o.
a. Richtlinie ausgefiihet. Eine Zusammenstellung wird in der Tabetle 9 gegeben.

Tabelle 9. Ubersicht iiber die ausgefithrien Priffingen am Festmortel

441 Festigkeit nach 28 4/ Lag B
4.4.2 Gesamtgehalt sn Halogenen
4.43 Komosionsilirdernde Stoffe

Die Mischungen wurden gemil Kapitel 4.3.1 hergestellt.
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4.4.1 Testigkeit nach 28 d / Lagerung B

Die Bestimmung der Festigkeit erfolgte nach DIN EN 196-1 nach Lagerung B. Die
Ergebnisse sind in der Tabetle 10 znsammengefasst. Die Bestimmung erfolgte an den
Mischungen der Verbundkdrperherstellung und  ist  somit  gleichzeitig  der
Frhirtungsnachweis.

Tabelle 10.  Biegezug-/Druckfestigheit nach 28 d

_ oy 5,3 1?,1' i6,1
Vﬂb;mdk”?pii ? 6.2 54 193 192| 192
(nach Anmischen) 4.8 209 196
Verbundkirper 4 - 6 2.9 13,1 13,5
(am Ende der 4,0 3.3 68 149 13,5
Verarbeitharkeitszeit) 2.9 12,7 13,5

Kursiv: Ergebnis bei Miitelwert nicht beriicksichtigt

44.2 Gesamtgehalt an Halogenen -

Die Prillung erfolgte an 7 Tage alten Prismenbrachstiicken mit Stmdard%uassamenge,
Zur Bestimmung der Chloridgehalte wurde das Verfahren nach DAISth-Richtlinie, Heft

401, angewandt (FINO;-AufachiuBl). Dic Erpebnisse sind in Tabelle 11 zusammengefasst.

Tabelie 11 (resamtgehalt an Halogenen

Disboeret 307 Multitec-Mdortel < fj,l[] 1, = 0,01
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4.4.3 Korrosionsfirdernde Stoffe

4.3

Die Prifing erfolgte an eingemirtelter Elektrode. Die Ergebnisse sind in Tabelle 12
zusammengeasat.

Tabelle 12:  Korrosionsfirdernde Stoffe

. 1,2 0.9

Prisbocret 507 Multiteg-Miirtel
1,4 0,8
MW 1,5 0.9

Priifprogramm iiber die ausgefiihrten Priifungen an Verbundkérpern

Die Verbundkdrper aus Tabelle 13 wurden von einem Mitarbeiter des Polymer Instilutes
herpesteltt.

Haftzugfestigheit nach 7 d / Lagermng B
452 zusdtzlich 274
Haftzugfestigkeit nach 28 d / Lagerung B

Bestimmung der Rissbreiien nach

Frost-Tau Beanspruchung

4.5.3 zusdiziich 275
Halzugfestigheit nach Frost-1{au

Beanspruchung
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Kenndaten der verwendeten Grundkdrper

Plaiten
Anushreitmall lem}: 47.0
Rohdichte {g/cm™: 2,320
Druckfestigkent [N/mm*]: 80,0
Haftzugfestigkeit-Mittelwert [Nmm2: 3.6
kleinster Einzelwert [N/mm2}: 3,2
Rauticfe fmm]: (0,66

Zum Zeltpunkt des Aufbringens des Mértels waren die Betonplatten Siter als 90 d und
lagerten in der Zwischenzeit im Belonlabor.

Die Prifung der Haftzupfestigkeiten erfolgte nach entsprechender Lagerung im
Normalkhma 23/50-2 nach NN 50014, Als Kleber wurde ein Reaktionsharzikieber auf
Polyurethan-Basis verwendot, Dic Prifung erfolgte mit giner
Lastanstiegsgeschwindigkeit von 100 N/s. Als  Priifperdt wurde ein  gecichtes
Haftzugpriifgeriit der Fa. Freundl, Typ Easy M 10, verwendet,

Beschichten der Verbundkdrper -

Die Plattengrundkérper filr diese Priifung wurden vertikal stehend beschichtet. Vor dem
Aufbringen der Haftbrileke wurden die gestrahlten Oberflichen der Grundk&rper 24 h
vorgendsst, Der  Marel  Disbocerer 567  Multitec-Méetel  wurde mit  dem
Mischungsverhilinis gemiifl Kapitel 4.3.1 angemischt und in einem ersten Arbeilsgang
als Haftbriicke mit einer mittelharten Biirste (Werbrauch ca. 2 - 2.2 kg/m® aufeetragen.
Anschlieflend wurde Disbocret 5807 Multitec-Mértel in einer Schichtdicke von 2 cm auf
die Betonplatten in die frische Haftbriicke aufgebracht. Das Aufitagen und Verdichten
des Mirtels erfolgte auf dic "frische" Haftbriicke mit einer Glattkelle. Nach der
Applikation wurde die frische Oberfliche mit einem Reibebrett geglittet. Die
Verbundkérper wurden dann 24 h mit feuchten Tiichern und PE-Folie abgedeckt.
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4,52 Hafteuglestigkeit nach 7 4/ Lagerung B

Tabelle 14:  Haftzugfestigheit von Disbocret 307 Multitec-Mdrief
i s b b BrichiTeRe L
- Prifficorper | Stempel | Haftzuglestigheit: | ooy v o
o N [ N L INA T e
1,1 E00
1,0 00
0,9 100
1,2 100
1.3 1{10
1.0 100
1.4 100
1.0 100
1,2 100
1.7 100
0,2 100
1,2 100
1,5 100
0,9 100
1.2 100

[ o]
LR IS ERE S SR P E N ETE RSN R RS I R Tl P

Mittelwert: .1 N/mm?
kleinster Einzelwert; 0,2 N/mm?
Standardabweichung: 0,3

Lepende Brueffliche

A Beaton

ABE:  Versagen in der Bindechene
BE: Versagen it Betonersaty

Die Ubcrpriifung der Rissbreiten erfolgte mit Hilfe eines Stereomikroskops bei
20- brw. 60-lacher VergriBerung. e Probekorper wicsen vor {trockene Oberfliche) und
nach dem Vorhohren {(nasse Oberfliche} keine Risse aull
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4.3.3 Hattzuglestigkeit nach 28 d / Lagerung B

An den Verbundkdmpem aus Tabelle 14 wurden zusiizhich 28 Tage nach Herstellung dis
Haftzugfestigkeiten bestimmt,

Tubelle 15 Haoflzugfestigheit von Disbocret 507 Multitee-Mdrte!
LT B e e e R e AR B
1.1 100
1,6 100
1.6 100
1,5 10{
14 10 G0
14 10 o

50 50
1.6 10 90
L5 100
1.4 106
1,3 10 90 -
1,3 100

b
|t | w3 f— | F | s k3§ —

el

i

Mittelwert: 14 N/mm?
kleinster Einzelwert: 1,1 N/mm?®
Standardabweichung! 0,1

Lesende Bruckiliche:
FiR Hetan

ABE:  Verseser in der Bivdechenc

=158 Fervigren im Scioneradiz

Dic Ubcrpriifung der Rissbreiten crfolgte mit Iilfe eines Stercomikroskops bei
20- bzw. 60-lacher Vergrdliemung, Bic Probekdrpor wicsen vor (trockene Oberfiche) und
nach dem Vorbohren (nasse Oberfliche) keine Rigse aufl
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4,54 Bestimmung der Rissbreiten and der Hafizugfestipkeit nach Frosi-Tau-
Beanspruchung

e Temperalwmwechselbeansprachung dber 20 Tage wurde gemél Abschnitt 2.7.5 der o.
g. Richtlinie Teil 4 in emer geschlossenen Priftrube der Finna Weiss durchgefithrt.

Dic Uberprisfung dor Rissbreiten crfolgte mit Bilfe cines Stercomilkroskops  bei
20- buw, 60-facher Vergrdberung. Die Probekdrper wiesen ein netzarliges Rigsmuster it
Rissabstinden zwischen 50 und 100 mm auf,

Die maximale Rissbreite betrug 0,05 mm.

Tabelle 16 Haftzugfestigheit von Dishoeret 507 Multitee-Morte!

e e [ g e ahefehe
 Praficorper | Stompel | Hultzagfesigheld | -t
CUUUNE s p NE e [INAmE] s e et o
o b e g e e b AR [ B
1 0,9 Fit; 30
2 1,4 40 60
4 3 1,4 30 50
4 21
5 1,8 30 70
1 2,7 10 a0
2 2,6 130
5 3 1B 10 S0
4 1,6 20 30
5 1,7 100
| 1.4 104
P 2,0 100
O 3 1,5 100
4 2.0 160
5 1,3 30 70
Mitiebweri: 1,7 N/mm®
kiciaster Binzelwert: 0,9 N/mm?
Standardabrweichung: 0,5

Lopende Bruchilfche:

A Heton

ABE:  Fersagen in der Bindeebane
HE: Vereogen fa Betonervoiz
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3 ZUSAMMENFASSUNG

Das Polymer Institw! fihite im Auftrag der CAPAROL Farben Lacke Bautenschutz
GmbH, Ober-Ramstadt, an dem Instandsetzungsmdrtel

Disbhocret 507 Multitec-Mirtel

eine Grundpriifung geméB der Richtlinie ,,Schutz und Tnstandsetzung von Betonbauteilen
{Ausgabe 10/2001 ¥ des Deutschen Ausschusses flir Stahibeton

Beanspruchbarkeitsklasse M 1

durch.

Die Pritfungen entsprachen dem Priifkatalog der Tahelle 4.3 der RiLi-SIB Teil 2.

Eine zusammenfassende Beurteilung des Instandsetzungssystemns, im Hinblick auf die
Anforderungen der Tabelle 4.6 der RiLi-81B Teil 2 ist dem Anbang zn entnehmen.

Florsheim-Wicker, 14.05.2007

Der Sachbearbeiter

bkder

ijip].uIng. M. Feller
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Anhang 1

Zusammenstellung der Priifergebnisse mit den Anforderungen

Verzeichnis der verwendeten Abkiivzungen:

P.:-il::g.cmgfesti ghkeit
By Drckfestigkeit
[M.-%5] Masseprozent
EW Einzehvert
kEW kleinster Einzelwert
MW Mittelwert

8 Standardabweichung
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1A1.

vom 14.05.2007

Priifungen am Ausgangsstoff

Praiveney stitug

222

Kornzusammensetzung
[M.-%]
Siebe [mm]: 0,063
0,125
0,25
0,3
1,0
2.0

34,0
35,3
42,9
83,0
99,9
100

< 5% Uberkom

1/2.

Pritfungen am angemischien Stoff

Konsistenz [cm] 16,1} -
242 Rohdichte [kg/dm®] 1,959 -
242 Luftgehalt [%5] 1t -
Konsistenzinderung -
[em}
2 4.3 bei 5 °Clt;=19,2;15=162 |keine Hinweise auf mchi
o bel 23 °Cly —16.0-t.= 11.0 baustellengerechle
. o k] ERl 1 . .
bei 30 °C Verarbentbarkeit
thp=16,0; ;=100
NP : :
2.4.5 Verarbeitharkeitsdauer bei 23 °C maximal ausreichend gut

10 min veratheithar

verarbeitbar
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1/3.

vom 14.05 2007

Pritfungen am erhiirteten Stoff

Fobyrner wstitul

ack: “SEBEe

Festigkeit nach Lag. B| Biegezug-Druck- Biegezng-/Dimck-

28d festigkeit [N/mm?] festigheit [NAmm¥)
234 ™ach Anmischen 5.4 19,2 - =10

Ende Verarbeitung 33 13,5 “- =10
2538 gﬁﬁfiﬁfz ] < 0,01 <0,05

Korrosionsfordernde Keine Korrosion, Keine Korrosion,
2.59 Stoffe [LA/om’] nach 1h: 1,5

nach 24 h: 0,8

< 10

1/4.

Priifangen an den Verbundk&rpem

274

Haftzug-

295

Testigleit
nach

Lagerung B nach 7d

keme Risse

Risse < 0,1 mm
[N/mme] MW 1,1 kEw:0,2
Lagerung B nach 28 d keine Risse
N /mm?] MW 14 kBw:1,]
Frost-Tau- Risse = 3,05 mm Risse = 0,1 mm
Beanspruchung
Haftzugfestigheit

[MNAmmE]

MW 1,7 kEw: 09
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Bild 1: Thermogramm von Disbacret 307 Multitec-Mirtel
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Bild 2: Infrarotspektrum von Dishacret 507 Mudtitec-Mortel
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